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	Dans un cycle de formation pluriannuel, il importe de mettre en place des points de repère qui permettent de planifier les apprentissages et de les moduler en fonction de la progression des élèves. Les propositions suivantes visent à définir différentes périodes d’un cycle de formation en 3 ans et leurs  objectifs respectifs. Il n'est pas question d’introduire des objectifs  qui se surajouteraient à ceux du référentiel mais plutôt de proposer un cadre commun aux enseignants de spécialité et de construction qui facilite l’élaboration de progressions d’enseignement  et la définition des activités d’apprentissages.


	Périodes de formation 

	Période de découverte  - 15 semaines 
Période d'apprentissage des fondamentaux - 21 semaines dont PFMP
Période de professionnalisation - 20 semaines dont PFMP
Période d'approfondissement - 28 semaines*

Période de synthèse  -  22 semaines dont PFMP

	
	Septembre
	Octobre
	Novembre
	Décembre
	Janvier
	Février
	Mars
	Avril
	Mai
	Juin

	
	Découverte 
	Apprentissages fondamentaux (PFMP 1ère année incluse)

	
	15 semaines
	21 semaines

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Septembre
	Octobre
	Novembre
	Décembre
	Janvier
	Février
	Mars
	Avril
	Mai
	Juin

	
	Professionnalisation (PFMP 2ème année incluse)
	Approfondissement

	
	20 semaines
	16 semaines

	
	
	
	
	
	CCF CAP

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Septembre
	Octobre
	Novembre
	Décembre
	Janvier
	Février
	Mars
	Avril
	Mai
	Juin

	
	Approfondissement
	Synthèse  (PFMP 3ème année incluse)

	
	12 semaines
	 
	 
	22 semaines

	
	
	
	
	
	CCF Bac Pro


	Période de découverte 

	Cette période permet, à partir de réalisations motivantes confiées aux élèves, de faire appréhender le métier, ses moyens, ses procédures, ses difficultés et ses contraintes. Il s'agit d'explorer le champ professionnel et de commencer une initiation à l’utilisation des moyens de production, en tant qu'opérateur. Les élèves commencent à décoder des documents techniques.  


	Période de Découverte  - 15 semaines

	Cette période permet, à partir de réalisations motivantes confiées aux élèves, de faire appréhender le métier, ses moyens, ses procédures, ses difficultés et ses contraintes. Il s'agit d'explorer le champ professionnel et de commencer une initiation à l’utilisation des moyens de production, en tant qu'opérateur. Les élèves commencent à décoder des documents techniques.  

	Domaine d’activité
	Tâches professionnelles
	Exemples d’activités - élèves
	Exemples de Connaissances associées
	C.

	Analyse et exploitation des spécifications techniques définissant un ouvrage à réaliser
	Identifier la fonction et le mode d’assemblage des éléments constitutifs de tout ou partie d’un ouvrage.
	· Identifier, par observations, par manipulations, les différents types d’assemblages d’un ouvrage.

	
	

	
	Extraire des données de définition d’un élément à partir d’un dessin d’ensemble.
	
	
	

	
	Décoder des dessins de définition, des plans isométriques et des nomenclatures.
	
	
	

	
	Identifier des contraintes réglementaires liées à une norme.
	
	
	

	Élaboration, avec ou sans assistance numérique, d’un processus de réalisation d’un élément 
	Définir la chronologie des étapes de la réalisation.
	
	
	

	
	Choisir des moyens, outils et paramètres.
	
	
	

	
	Déterminer et/ou identifier des données opératoires.
	
	
	

	
	Élaborer des fiches de phase et des fiches de débit.
	
	
	

	
	Développer des éléments avec une assistance numérique.
	· Dessiner le profil d’une pièce pliée sur une CN ou un simulateur de pliage.
· Développer une pièce sur un logiciel 3D
	
	

	
	Élaborer, à l’aide d’un logiciel de FAO, de programme de pilotage des moyens de réalisation numériques.
	· Définir le déplacement de la torche sur un logiciel de FAO de découpage.
	
	

	Lancement et conduite d’une réalisation
	Préparer l’environnement des postes de fabrication.
	· Préparer l’outillage nécessaire à un usinage, à partir d’une notice, d’une gamme détaillée
· 
	
	

	
	Mettre en oeuvre des postes de fabrication en respectant les prescriptions des modes opératoires ou des nomenclatures.
	· Exécuter une opération d’usinage sur machine préréglée à partir d’une notice, d’une gamme avec des photos (pour tous les postes de productions)

· Exécuter des pointages, des petits cordons de soudure  avec le procédé 135
	
	

	
	Reproduire un traçage sur élément formé ou sur tôle à plat.
	· Reporter des tracés simples sur tôles à partir d’un plan de définition.
	
	

	
	Mettre en œuvre la fabrication d’un ensemble ou sous-ensemble.
	
	
	

	
	Conduire des moyens de production d’une unité de fabrication et renseigner des documents de suivi.
	
	
	

	
	Réaliser des montages d'assemblage.
	
	
	

	
	Préparer et assembler des éléments de chaudronnerie, de tôlerie, de tuyauterie.
	
	
	

	Réhabilitation sur site d’un sous-ensemble chaudronné ou de tuyauterie ou de tôlerie
	Relever des données de définition.
	· Faire un relevé de cotes sur un ouvrage.
	
	

	
	Participer à l’élaboration d’un processus de réhabilitation.
	
	
	

	
	Réaliser une réhabilitation
	
	
	

	Organisation technique et économique des activités de réalisation
	Identifier des tâches liées à sa réalisation, au sein d’un planning
	
	
	

	
	Organiser des activités d’une équipe de production
	
	
	


	Période  d'apprentissage des fondamentaux

	Cette période permet d'appréhender des savoir-faire professionnels  et des connaissances professionnelles de base. Dans le prolongement de la phase de découverte, les moyens de production sont mis en œuvre en suivant des procédures qui sont explicitées.  Les activités de réalisation sont variées. Elles couvrent  l’ensemble des tâches professionnelles du diplôme. Les savoirs, traités à leurs premiers niveaux taxonomiques, sont abordés en fonction des tâches professionnelles conduites et des problématiques rencontrées. A l’issue de cette période les élèves sont capables de décoder en autonomie un document technique de fabrication.


	Période d’apprentissage des fondamentaux  - 21 semaines dont PFMP

	Période en centre de formation : 

Cette période permet d'appréhender des savoir-faire professionnels  et des connaissances professionnelles de base. Dans le prolongement de la phase de découverte, les moyens de production sont mis en œuvre en suivant des procédures qui sont explicitées.  Les activités de réalisation sont variées. Elles couvrent  l’ensemble des tâches professionnelles du diplôme. Les savoirs, traités à leurs premiers niveaux taxonomiques, sont abordés en fonction des tâches professionnelles conduites et des problématiques rencontrées. A l’issue de cette période les élèves sont capables de décoder en autonomie un document technique de fabrication.
Période en milieu professionnel :

Cette PFMP permet à l’élève d’exercer ses premiers acquis professionnels dans un contexte de production réel.  Il conduit  à cette occasion des tâches professionnelles du RAP et il  participe à au moins trois situations de travail caractéristiques du métier.



	Domaine d’activité
	Tâches professionnelles
	Exemples d’activités - élèves
	Exemples de Connaissances associées
	C.

	Analyse et exploitation des spécifications techniques définissant un ouvrage à réaliser
	Identifier la fonction et le mode d’assemblage des éléments constitutifs de tout ou partie d’un ouvrage.
	
	
	

	
	Extraire des données de définition d’un élément à partir d’un dessin d’ensemble.
	
	
	

	
	Décoder des dessins de définition, des plans isométriques et des nomenclatures.
	
	
	

	
	Identifier des contraintes réglementaires liées à une norme.
	
	
	

	Élaboration, avec ou sans assistance numérique, d’un processus de réalisation d’un élément 
	Définir la chronologie des étapes de la réalisation.
	
	
	

	
	Choisir des moyens, outils et paramètres.
	
	
	

	
	Déterminer et/ou identifier des données opératoires.
	
	
	

	
	Élaborer des fiches de phase et des fiches de débit.
	
	
	

	
	Développer des éléments avec une assistance numérique.
	
	
	

	
	Élaborer, à l’aide d’un logiciel de FAO, de programme de pilotage des moyens de réalisation numériques.
	
	
	

	Lancement et conduite d’une réalisation
	Préparer l’environnement des postes de fabrication.
	
	
	

	
	Mettre en oeuvre des postes de fabrication en respectant les prescriptions des modes opératoires ou des nomenclatures.
	
	
	

	
	Reproduire un traçage sur élément formé ou sur tôle à plat.
	
	
	

	
	Mettre en œuvre la fabrication d’un ensemble ou sous-ensemble.
	
	
	

	
	Conduire des moyens de production d’une unité de fabrication et renseigner des documents de suivi.
	
	
	

	
	Réaliser des montages d'assemblage.
	
	
	

	
	Préparer et assembler des éléments de chaudronnerie, de tôlerie, de tuyauterie.
	
	
	

	Réhabilitation sur site d’un sous-ensemble chaudronné ou de tuyauterie ou de tôlerie
	Relever des données de définition.
	
	
	

	
	Participer à l’élaboration d’un processus de réhabilitation.
	
	
	

	
	Réaliser une réhabilitation
	
	
	

	Organisation technique et économique des activités de réalisation
	Identifier des tâches liées à sa réalisation, au sein d’un planning
	
	
	

	
	Organiser des activités d’une équipe de production
	
	
	


	Période de professionnalisation 

	A partir d’un dossier d’étude, les élèves, seuls ou en petits groupes, conduisent au moins un projet de réalisation, de l'étude de fabrication jusqu'à la réalisation.
L’objectif  de cette période est d'amener l’élève  à réaliser un ouvrage ou une partie d’ouvrage à caractère industriel,  en autonomie et à partir de protocoles qu’il contribue à définir. L’étude de la fabrication peut faire l’objet d’un travail personnel en autonomie en dehors des heures de cours.



	Période de professionnalisation  - 20 semaines dont PFMP

	Période en centre de formation : 

A partir d’un dossier d’étude, les élèves, seuls ou en petits groupes, conduisent au moins un projet de réalisation, de l'étude de fabrication jusqu'à la réalisation.
L’objectif  de cette période est d'amener l’élève  à réaliser un ouvrage ou une partie d’ouvrage à caractère industriel,  en autonomie et à partir de protocoles qu’il contribue à définir. L’étude de la fabrication peut faire l’objet d’un travail personnel en autonomie en dehors des heures de cours.
L’évaluation des EP en CCF de niveau 5 (partie pratique en centre de formation) porte sur des activités conduites durant cette période, au cours de la deuxième année de formation

Période en milieu professionnel :

Cette PFMP permet à l’élève d’exploiter ses acquis en participant activement  à au moins un projet de réalisation industriel en entreprise. Ce ou ces projets de réalisation devraient permettre la mise  en œuvre des différentes tâches  professionnelles extraites du RAP. 


	Domaine d’activité
	Tâches professionnelles
	Exemples d’activités - élèves
	Exemples de Connaissances associées
	C.

	Analyse et exploitation des spécifications techniques définissant un ouvrage à réaliser
	Identifier la fonction et le mode d’assemblage des éléments constitutifs de tout ou partie d’un ouvrage.
	
	
	

	
	Extraire des données de définition d’un élément à partir d’un dessin d’ensemble.
	
	
	

	
	Décoder des dessins de définition, des plans isométriques et des nomenclatures.
	
	
	

	
	Identifier des contraintes réglementaires liées à une norme.
	
	
	

	Élaboration, avec ou sans assistance numérique, d’un processus de réalisation d’un élément 
	Définir la chronologie des étapes de la réalisation.
	
	
	

	
	Choisir des moyens, outils et paramètres.
	
	
	

	
	Déterminer et/ou identifier des données opératoires.
	
	
	

	
	Élaborer des fiches de phase et des fiches de débit.
	
	
	

	
	Développer des éléments avec une assistance numérique.
	
	
	

	
	Élaborer, à l’aide d’un logiciel de FAO, de programme de pilotage des moyens de réalisation numériques.
	
	
	

	Lancement et conduite d’une réalisation
	Préparer l’environnement des postes de fabrication.
	
	
	

	
	Mettre en oeuvre des postes de fabrication en respectant les prescriptions des modes opératoires ou des nomenclatures.
	
	
	

	
	Reproduire un traçage sur élément formé ou sur tôle à plat.
	
	
	

	
	Mettre en œuvre la fabrication d’un ensemble ou sous-ensemble.
	
	
	

	
	Conduire des moyens de production d’une unité de fabrication et renseigner des documents de suivi.
	
	
	

	
	Réaliser des montages d'assemblage.
	
	
	

	
	Préparer et assembler des éléments de chaudronnerie, de tôlerie, de tuyauterie.
	
	
	

	Réhabilitation sur site d’un sous-ensemble chaudronné ou de tuyauterie ou de tôlerie
	Relever des données de définition.
	
	
	

	
	Participer à l’élaboration d’un processus de réhabilitation.
	
	
	

	
	Réaliser une réhabilitation
	
	
	

	Organisation technique et économique des activités de réalisation
	Identifier des tâches liées à sa réalisation, au sein d’un planning
	
	
	

	
	Organiser des activités d’une équipe de production
	
	
	


	Période d’approfondissement 

	Cette période vise dans un premier temps à conforter les compétences professionnelles requises en vue de la certification de niveau 5. Elle permet ensuite de poursuivre une  professionnalisation de niveau baccalauréat professionnel à travers des projets de réalisation. 




	Période d’approfondissement  - 28 semaines

	Objectifs : Cette période vise dans un premier temps à conforter les compétences professionnelles requises en vue de la certification de niveau 5. Elle permet ensuite de poursuivre une  professionnalisation de niveau baccalauréat professionnel à travers des projets de réalisation. 

L’évaluation des EP en CCF de niveau 5 (partie pratique en centre de formation) porte sur des activités conduites durant cette période, au cours de la deuxième année de formation

	Domaine d’activité
	Tâches professionnelles
	Exemples d’activités - élèves
	Exemples de Connaissances associées
	C.

	Analyse et exploitation des spécifications techniques définissant un ouvrage à réaliser
	Identifier la fonction et le mode d’assemblage des éléments constitutifs de tout ou partie d’un ouvrage.
	
	
	

	
	Extraire des données de définition d’un élément à partir d’un dessin d’ensemble.
	
	
	

	
	Décoder des dessins de définition, des plans isométriques et des nomenclatures.
	
	
	

	
	Identifier des contraintes réglementaires liées à une norme.
	
	
	

	Élaboration, avec ou sans assistance numérique, d’un processus de réalisation d’un élément 
	Définir la chronologie des étapes de la réalisation.
	
	
	

	
	Choisir des moyens, outils et paramètres.
	
	
	

	
	Déterminer et/ou identifier des données opératoires.
	
	
	

	
	Élaborer des fiches de phase et des fiches de débit.
	
	
	

	
	Développer des éléments avec une assistance numérique.
	
	
	

	
	Élaborer, à l’aide d’un logiciel de FAO, de programme de pilotage des moyens de réalisation numériques.
	
	
	

	Lancement et conduite d’une réalisation
	Préparer l’environnement des postes de fabrication.
	
	
	

	
	Mettre en oeuvre des postes de fabrication en respectant les prescriptions des modes opératoires ou des nomenclatures.
	
	
	

	
	Reproduire un traçage sur élément formé ou sur tôle à plat.
	
	
	

	
	Mettre en œuvre la fabrication d’un ensemble ou sous-ensemble.
	
	
	

	
	Conduire des moyens de production d’une unité de fabrication et renseigner des documents de suivi.
	
	
	

	
	Réaliser des montages d'assemblage.
	
	
	

	
	Préparer et assembler des éléments de chaudronnerie, de tôlerie, de tuyauterie.
	
	
	

	Réhabilitation sur site d’un sous-ensemble chaudronné ou de tuyauterie ou de tôlerie
	Relever des données de définition.
	
	
	

	
	Participer à l’élaboration d’un processus de réhabilitation.
	
	
	

	
	Réaliser une réhabilitation
	
	
	

	Organisation technique et économique des activités de réalisation
	Identifier des tâches liées à sa réalisation, au sein d’un planning
	
	
	

	
	Organiser des activités d’une équipe de production
	
	
	


	Période de synthèse 

	Cette période  vise à développer l’autonomie de l’élève dans la conduite d’activités professionnelles. Elle doit le conduire à  participer à des projets de réalisation industriels qui lui permettent de mettre en œuvre des tâches  professionnelles extraites du RAP  relatives à la réhabilitation et à l’organisation technique et économique des activités de réalisation 
.

Les épreuves en CCF du BAC PRO porte sur les activités conduites durant cette période


	Période de synthèse  - 22 semaines dont PFMP

	Période en centre de formation : 
Cette période permet de conforter les acquis et les compétences propres à un  futur technicien en chaudronnerie industrielle. A partir de dossiers d’étude, deux ou trois projets de réalisation devraient être confiés aux élèves, de l'étude de fabrication  jusqu'à la réalisation. Les élèves seuls ou par petit groupes en définissent les procédures et protocoles nécessaires. 

c'est au cours de ces activités que seront validées les unités en CCF du bac pro.
Période en milieu professionnel :

Cette période  vise à développer l’autonomie de l’élève dans la conduite d’activités professionnelles. Elle doit le conduire à  participer à des projets de réalisation industriels qui lui permettent de mettre en œuvre des tâches  professionnelles extraites du RAP  relatives à la réhabilitation et à l’organisation technique et économique des activités de réalisation 


	Domaine d’activité
	Tâches professionnelles
	Exemples d’activités - élèves
	Exemples de Connaissances associées
	C.

	Analyse et exploitation des spécifications techniques définissant un ouvrage à réaliser
	Identifier la fonction et le mode d’assemblage des éléments constitutifs de tout ou partie d’un ouvrage.
	
	
	

	
	Extraire des données de définition d’un élément à partir d’un dessin d’ensemble.
	
	
	

	
	Décoder des dessins de définition, des plans isométriques et des nomenclatures.
	
	
	

	
	Identifier des contraintes réglementaires liées à une norme.
	
	
	

	Élaboration, avec ou sans assistance numérique, d’un processus de réalisation d’un élément 
	Définir la chronologie des étapes de la réalisation.
	
	
	

	
	Choisir des moyens, outils et paramètres.
	
	
	

	
	Déterminer et/ou identifier des données opératoires.
	
	
	

	
	Élaborer des fiches de phase et des fiches de débit.
	
	
	

	
	Développer des éléments avec une assistance numérique.
	
	
	

	
	Élaborer, à l’aide d’un logiciel de FAO, de programme de pilotage des moyens de réalisation numériques.
	
	
	

	Lancement et conduite d’une réalisation
	Préparer l’environnement des postes de fabrication.
	
	
	

	
	Mettre en oeuvre des postes de fabrication en respectant les prescriptions des modes opératoires ou des nomenclatures.
	
	
	

	
	Reproduire un traçage sur élément formé ou sur tôle à plat.
	
	
	

	
	Mettre en œuvre la fabrication d’un ensemble ou sous-ensemble.
	
	
	

	
	Conduire des moyens de production d’une unité de fabrication et renseigner des documents de suivi.
	
	
	

	
	Réaliser des montages d'assemblage.
	
	
	

	
	Préparer et assembler des éléments de chaudronnerie, de tôlerie, de tuyauterie.
	
	
	

	Réhabilitation sur site d’un sous-ensemble chaudronné ou de tuyauterie ou de tôlerie
	Relever des données de définition.
	
	
	

	
	Participer à l’élaboration d’un processus de réhabilitation.
	
	
	

	
	Réaliser une réhabilitation
	
	
	

	Organisation technique et économique des activités de réalisation
	Identifier des tâches liées à sa réalisation, au sein d’un planning
	
	
	

	
	Organiser des activités d’une équipe de production
	
	
	


